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1. Altalanossagban a flexé nyomtatasrol

A flexografia egy olyan rotaciés magasnyomtatasi eljaras, ahol a nyomtatas rugalmas nyoméformarél
(fotopolimer, klisé) hengerpalastra rogzitve torténik. Ez az egyik legfiatalabb, ugyanakkor legdinamiku-
sabban fejlédé nyomtatasi agazat. Ennek a latvanyos fejlédésnek koszonhetéen minéségében megko-
zeliti az ofszet illetve mélynyomtatast, és az utébbival szemben elénye, hogy jelentdsen kisebb nyomo-
forma koltséggel kell szamolni. A flexdbnyomtatast Magyarorszagon elsésorban a csomagolastechnika
tertletén alkalmazzak: hulldmkartonok (dobozok), hajlékonyfali csomagoléanyagok (élelmiszeripari
csomagoldanyagok, reklamtaskak) és cimkék nyomtatasara. Mi elsésorban a hajlékonyfaltd csomagolé-
anyagokra szakosodtunk.

A flexd nyomdai el6készitésre a flexd nyomtatas jellegébdl adodéd egyedi sajatossdgok miatt van szUk-
ség. A szamitogépen futd programokat az ofszet nyomtatas szabvanyaira készitették. Az ofszethez
hasonl6 végeredmény eléréséhez a flexo el6készit6i szakmai tapasztalata elengehetetlen feltétel. Az
adott nyomda pillanatnyi lehet&ségeit és hazi szabvanyokat a nyomda és az el6készité szoros
egylttmUikodéssel a korabban kinyomott munkdak alapjan hatdrozzak meg (visszacsatolas). Ezért, hogy
a lehetéségekrél On is képet kapjon, mindenképpen kérjen a korabban elkészitett nyomatokbdl refe-
renciat. Tehat a nyomdai anyagok jo kivitelezése 80%-ban a reprostudiok munkajan maualik és Onén is,
hogy milyen min&ségu és kivitelezhet6 anyagot biztosit szamunkra! A nyomdak feladata a minéség
biztositasra korlatozédik, ami a fizikai és kémiai hatasok révén létrejott tényez6k standardizalasat jelen-
ti! igy a tények ismeretében a sziikséges korrekcidkat csak az elékészitésben lehet elvégezni! A flexé
nyomtatas esetén a szintani lehetéségek rendkivil korlatozottak.

2. Flex6 nyomoéforma készitése

2.1. Filmlevilagitas
A levilagitas Avantra 44-en max. 904x1129 mm méretig lehetséges.
PDF/PS. Ehhez a teljesen elGkészitett anyagot a megfelelé hengerre leléptetve, nyomdai- és pasz-
szerjelekkel ellatva, torzitva kell 4tadni. Fontos informaciok az anyag elkészitéséhez, melyekre minden
esetben szUkség van: rétegallas (direkt- vagy tikérnyomtatas), haszndlni kivant racsslrlség/racsszog,
illetve a visszavételi gradacios gorbe. Ezeket az atkuldott fajlok mellett kérjuk minden esetben maradék-
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talanul feltintetni. A megfelel ABS-Flexé racsokkal rendelkeziink.
Egyéb nyomtatasi eljardsokhoz (szita/ofszet) film levilagitdsdhoz nyomdakész PS, illetve pdf
allomanyo-kat varunk. A radcsparamétereket és a rétegallast kildn irdsban erdsitse meg.
2400 dpi 1 bites TIF és LEN file-okat is tudunk fogadni.

2.2. Klisé készitése hozott filmrol
Hozott film esetében megfelel6 rétegallasu, matt film szikséges a nyomoéforma elkészitéséhez. Vonalas
esetében minimum 4 D; raszteres munka esetében ajanlott az 5-6s denzitasu film.

3. Flexo el6készitéshez atadott grafikai anyagokkal kapcsolatos altalanos elvarasok

3.1. Méretezés
Az anyag atadasa el6tt a méretezés szempontjabol az tgyféllel mindig jova kell hagyatni! A grafikai
anyagot csak a végfelhasznalé altal biztositott és megadott csomagolégépe vazrajza alapjan készitse el
a megjelolt méretekre, a megadott méreteket befolyadshatja a kivalasztott nyomda sleeve (henger)
garnitura készlete, ezért az esetleges médosulast érdemes elére tisztazni a vevé altal kivalasztott nyom-
déval.
a, Az atadott file-ban a beméretezett miiszaki vazlatrajz 6nallé layeren legyen elhelyezve.
A vazrajz az aldbbiakat tartalmazza:
- miiszaki méretezést (mm vagy cm)
- vagott méret
- hajtasvonalak,
- perforaciok,
- hegesztési feluletek,
- fotocella mérete, pozicioja, szine (automata csomagologépek esetében)
- nyomtatott feliiletek (pl. direkt nyomtatas esetében a hegesztési savba altaldban nem kerllhet grafika!)
- stancrajz (pl. cimkék esetében)
A meghatarozott vadgott mérethez képest a grafikai anyagot, oldalanként min. 5 mm -rel megndvelve
(kifutoval) kell elkésziteni.

3.2. szinszam, fehér szin definialasa
A tervezett szinszamot jeldlje meg a grafikai file-ban.
Tovabba cmyk-ba bontott anyagoknal, a bontasban megtaldlhaté cég logok ill. kiemelt termékszinre
vonatkozé szinek Pantone szamait kilén adjak meg!
A fehér alanyomast a grafikai programban kilon layeren a tervezének definidlni kell. A fehér ala-
nyomas a tobbi grafikai elemhez képest vékonyitva vagy vastagitva lehet, ezért érdemes elére definialni
az iranyt.

3.3 vonalvastagsagok
Legkisebb ajanlott vonalvastagsag:
-pozitiv vonal egy szinbél: 0,1mm,
-negativ vonal egy szinii hattében: 0.3 mm

3.4. szovegek, vonalkodok
Legkisebb ajanlott betliméret:
-pozitiv sz6veg egy szinbdl: 6 pont,
-negativ szoveg egy szinl hattérben: 10 pont. (Negativ széveg esetén a light fontok semmiképpen ne
legyenek 10 pontnal kisebbek!)
A szévegeknél pozitiv rdanyomast alkalmazunk, szinszdm noveléssel.
Szovegek tapadasa. Ofszetben bevett szokas, hogy a széveget a kerning csokkentésével tomoritik. Ez
flexd nyomtatas esetén nem mindig mikédik, mert a nagymérték festék tertlés miatt a betlk kézotti
kis tavolsag eltlinhet, és a karakterek 6sszefolyhatnak. Megoldas a betiik horizontalis torzitasa, és a
kerning megtartasa, illetve ndvelése.
A fontokat lehetbleg kérjuk gorbévé (path-ba), ill. shape layerré alakitani. A grafikdban lévé nem
vektorizalt széveg csak a csatolt fontokkal hasznalhato fel.
Vektorizalasnal a szovegek betii vonala széteshet (feldarabolédhat), ezért érdemes ellenérizni a
vektorizalas utan! (CorelDraw-bél az .ai konvertalasnal!) Ez kis fokozatokra kuléndsen igaz!)
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Vonalkodok esetében a legtdbbszor hasznalt szabvany az EAN-8 és EAN-13. Alapvet6 szempont, hogy az
EAN szabvanyban a vonalkéd mérete 80% és 200% kozott kell lennie. Ez EAN-8 esetében minimum 17
mme-es szélességet, EAN-13 esetében 21 mm-es szélességet jelent.

Ha vonalkdd készité programmal nem rendelkezik, akkor legaldbb a minimalis méretben érdemes a
helyét feltintetni, illetve a pontositott szamsort beilleszteni a grafikaba.

3.5. kép, montazs, effektek...
A kép végleges méretben 300 dpi felbontasunak kell lennie! Az ett6él alacsonyabb felbontasu képeknél
a szlUkséges flexd szinkonverzidk soran durva pixelesedés 1ép fel.
A probléman nem segit a Photoshopos nagyitas (interpolacio).
Minden hasznalt kép linkelt formaban kell legyen, és kulén kell csatolni a képeket is. Soha ne hasznal-
junk beagyazott képeket!
Az atadott anyagokat ofszet szabvanyainak megfelel6en el6készitett és jévahagyott anyagnak tekintjak.
Az 6sszeolvasztott montage képeknél a technol6gidbol eredd sziikséges szinkorrekciok miatt sziksé-
gink van a még 6ssze nem olvasztott valtozatra is, az un. Photoshop layeres verziéra is. Layerek egyttt
kezeléséhez a Photoshopban a group-ok nyujtanak segitséget. A tervezés soran keletkezett maszkokat
érdemes megtartani, és a layeres psd-vel egyUtt atadni! Amennyiben nem all rendelkezésre, a nyomat
végeredményén vart minéség nem garantalhaté.
A hattér nélkiili képeket, ne a hattér torlésével hozzuk létre! Szerencsésebb, ha maszkkal vagy path-tal
oldjuk meg.
Az alkalmazott layer effekteket (drop shadow, outer glow...) soha ne véglegesitsik, mindig tartsuk meg
layer szerkeszthet6 formaban!
A Photoshopban elkészitett szovegeket és iveket shape-layerré kell alakitani! igy tovabbra is vektor-
ként kezelheté.
Ha a fotdé szinbontasaban bizonytalan, csatolja az eredeti RGB képet. (Sokszor segitséget jelent a
nagyobb arnyalati terjedelem, illetve szebb nyomatkép eléréséhez, ha az eredeti fotdbhoz nyudlunk
vissza.)
lllustratorban gyakran elkévetett hiba, hogy a Raster Effects Settingsnél 72 dpi-re készllnek a tervek.
igy valéban gyorsabb a grafika megjelenitése, viszont arra figyelni kell, hogy az atadott anyag felbonta-
sanak itt is 300 dpi-nek kell lennie.
Ne hasznaljunk vegyesen CMYK és Pantone szineket transzparenciaval egyiitt.

3.6. szinprofilok
Az ISO Coated V2-t tekintjiik kiindulasi alapnak. Ha ettél eltér, ICC profiljat csatolja az dtadott csomaghoz!
Ne hasznalja az ISO Coated 300 V2-t, mert a mélyarnyékokkal a flexd nyomasnal szintani eltérések lesznek!

3.7. vektorok
A grafikai tervek készitésére javasolt programok az lllustrator, vagy a Freehand.
Tordel6 programokban (InDesign, QuarkXPress) nem javasoljuk csomagoléanyagok tervezését.
CorelDraw esetében kilonds korultekintéssel kell eljarni, mert bar képes lllustrator-kompatibillis fajlo-
kat (ai, eps, pdf) el6allitani, de el6fordulnak konverziés hibak.
Ha nem Illustratorban készilt a tervezet, az eredeti programban lementett fajl-t is kérjuk!
Minden esetben a szedhet6 szbéveg verzié mellé a hasznalt fontokat kérjiuk mellékelni! A széveget
gorbévé alakitva egy onallo fileban lementve is kérjik elkiildeni! A képeket soha ne agyazzuk be,
mindig linkelve hasznaljuk, az dtadott anyagokhoz csatoljuk a hasznalt képeket!
Az atadott grafikdban mindig ellenérizzik le, hogy a verlaufok, blendek folytonos egységet alkotnak-e.
Ha tobb programban készllt a terv, akkor kiléndsen fontos ez, mert a programok koézti konverzids
hibak kézott ez a leggyakoribb. llyen esetben eléfordulhat, hogy egy blend lépései kilon elemekké
esnek szét, vagy a szinatmenetek |épései kilon-kilon vektorelemként jelennek meg.

3.8 tultoltések (trapping)
Az ofszet tultdltést kérjuk ne hasznaljak semmilyen esetben a flexd nyomtatasra leadott anyagokhoz!
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4. Flexo elokészitésre atadott anyagok

Minden esetben kuldeni kell az anyag mellé egy a végfelhasznalé altal latott és jévahagyott, ofszet
szinhelyes proofot, illetve egy szintén jévahagyott pdf/jpg-t. Ez utébbinak a biztonsag kedvéért tartal-
maznia kell a 3.1-ban leirt mlszaki méretezést. A feldolgozas kezdetén, ha kilén nem jelzik az dtadott
allomannyal kapcsolatban, a Vevé altal jovahagyottnak tekintjiuk méret, tartalom és szintani szempont-
bél. Ha proofot nem kapunk, ISO Coated V2-t tartjuk mérvaddnak. A flexd6 nyomdai el6készités utan az
altalunk kiadott flexé szimulaciés proof lesz a meghatarozo, ezt mindenképp jovahagyatjuk a
megrendelével.

4.1. A flexora el6készitett anyag jovahagyatasa, 3 koros

1., ha méretezett és alairt proofot nem kapunk, a grafikusi valtozatot klldjik le megerésitésre,
hogy a jovahagyas megtorténjen tartalmi, formai és méretezés szempontjabdl. Ebben a fazisban
felmeril6 hibak esetén javitasra visszakildjuk a grafikusnak.

2., a flexé nyomda el6készitési munkak utani jovahagyasa e-mailen. Itt az esetleges konvertalas-
bol fellépé adatvesztést érdemes figyelni. Ez az utols6é lehetdéség a tartalmi, formai és méretezés
ellenérzésre. Ebben a fazisban kért vevéi javitdsokat, ha mi hibankbdl van, javitjuk. Az 1 6rat meghala-
dé, grafikai modositasi igényeket kivitelezhet6ségtél fiiggéen 5.000 Ft/gépoéra+Afa aron esetlegesen
vallaljuk.

3., a szintani jovahagyas, csak flexé szimulaciés proofon. Ha proofnyomatbél tébb példanyra
van sziikség, a masodik példanytdél kiilén felarat szamolunk 6 Ft/cm2+AFA aron.

4.2. az alabbi formatumokat tudjuk fogadni:
Az anyagok fogadasat MAC/PC platformon.
Adobe programok: lllustrator, Photoshop, InDesign (helyette az lllustrator az ajanlott!)
Freehand
Corel Draw
ArtPro

fogadott hordozok:
CD/DVD

ftp

e-mail

usb

Sok esetben sziikség lehet tovabbi kommunikaciéra az dtadott anyaggal kapcsolatban.
Ezért kérjuk, minden esetben adjak meg a tervez6/termékfelelés elérhetoségeit (e-mail, telefonszam).
Ha barmilyen kérdése meriilt fel, szivesen segittink. Tel.: 06-1-433-45-03

J6 munkat!



